2019年度陕西省科学技术奖提名公示
一、项目名称

二硫化钼生产工艺升级及产业化
二、项目提名单位及提名意见
提名单位：陕西有色金属控股集团责任有限公司
提名意见：
金钼股份化学分公司原二硫化钼生产线面临钼精矿杂质成分发生变化的情况，原生产工艺已不能满足生产要求，且生产工艺落后，设备自动化程度低、人力劳动参与较多，现场酸气、粉尘污染严重，不能满足安全、环保生产的要求。同时，二硫化钼产品是公司为数不多的盈利性产品之一，为提高公司经济效益，急需研究出一种原料适应性强的高纯二硫化钼新工艺，实现降铁功能，达到生产高品位二硫化钼产品，提升产量及销量，增加企业效益的目的。
在此背景下，金钼股份化学分公司成立了项目组，通过对二硫化钼现生产线改进及工艺升级研究，从原料预处理、酸浸工序机械化、烘干工序自动上料、出料等方面进行技术攻关；并对后续的环保废水工艺进行达标排放研究，以确保二硫化钼生产能够长期、可持续的发展。

该项目由陕西有色金属控股集团有限责任公司组织进行了科技成果评价，专家组一致认为该项目发明的新型二硫化钼降杂工艺及二硫化钼废水治理在固氟、固液分离的新工艺促进了该领域的科技进步，获得了显著的社会效益与经济效益。项目成果总体达到国际先进水平。

现提名为陕西省科学技术进步三等奖及以上。
三、项目简介

本项目属于有色金属冶炼化工领域。

    项目针对金堆城面临的二硫化钼生产原料成分发生改变、利用现有生产工艺无法组织生产等诸多问题，开展了二硫化钼现生产线改进及工艺升级研究，从原料预处理、酸浸工序机械化、烘干工序自动上料、出料等方面进行技术攻关；并对后续的环保废水工艺进行达标排放研究，以确保二硫化钼生产能够长期、可持续的发展。在此基础上，还实现了产业化，该工艺目前已在金堆城钼化工生产线得到了应用。
本项目的技术内容和创新主要包括：

1.利用黄铁矿在适当的温度下可变性为易溶于酸的磁性铁，并将该理论知识落实到实际生产中最终形成了原料预处理工艺，解决了原料钼精矿铁高碳高油高的生产难题，既可降铁又可降油降碳，一举三得。

2.发明了一种新型、安全、高效的二硫化钼降杂工艺；

3.摒弃了以往采用强腐蚀性的浓硝酸作为除杂药剂，选用的降杂药剂氯化铁和氯化铜腐蚀危险系数较低，极大地提高了操作的安全性。

4.新的二硫化钼降杂工艺环保废气危害较低，摒弃了以往采用强腐蚀性的浓硝酸作为除杂药剂，因此不再产生棕色氮氧化物废气，同时操作安全性也得以极大地提高。环保废气问题得以彻底解决。

5.二硫化钼废水治理新工艺及固液分离装置的结合为环保废水达标打下坚实的基础。

6.将所研究成果应用于实际，实现了科研工作服务于实际生产的目的；同时极大地改善了二硫化钼生产技术水平，有利于二硫化钼行业技术的不断进步。

本项目共取得相关授权发明专利4项。
本项目研究开发出新型二硫化钼降杂工艺成功推广用于金堆城钼业股份有限公司，实现了二硫化钼产品的高品质低污染专业生产及销售，截止2019年6月，通过本项目技术的应用，该项目投产3年多以来生产高规格二硫化钼产品4638.15吨，实现销售收入475299953元，实现利润113043734.6元。取得了显著的经济效益和社会效益。
四、客观评价

本项目在完成并应用3年后，由陕西有色金属控股集团有限责任公司组织进行了科技成果评价，专家组一致认为该项目通过对二硫化钼生产线进行改进及升级研究，取得了以下主要创新性成果：

1.该项目创新的电磁高温烘干方法利用黄铁矿在适当的温度下转型改性的原理，将黄铁矿转化为酸可溶性铁，从根本上解决了原料钼精矿铁高碳高油高的生产难题。

2.该项目摒弃了以往采用强腐蚀性的浓硝酸作为除杂药剂，选用的降杂药剂氯化铁和氯化铜腐蚀危险系数较低，极大地提高了操作的安全性。同时，消除了氮氧化物的污染，实现了绿色环保生产。

3.该项目创新了二硫化钼废水治理在固氟、固液分离的新工艺，利用该工艺与固液分离装置相结合，为环保废水达标打下坚实的基础。

4.该项目发明了一种新型、安全、高效的二硫化钼降杂提品完整新工艺，所生产的二硫化钼产品品质优良，开发了美国及日本的多家用户，并实现了稳定供货。

5.该项目将所研究成果应用于实际，实现了科研工作服务于实际生产的目的；同时极大地改善了二硫化钼生产技术水平，有利于二硫化钼行业技术的不断进步。
6.该项目近三年累计实现利润 113043734.6元，取得了显著的经济效益和社会效益。

在项目评审中，鉴定委员会一致认为该成果总体达到国际先进水平。该项目获2016年度陕西有色金属控股集团有限责任公司科技二等奖。

五、推广应用情况

本项目基于二硫化钼生产所需钼精矿原料成分发生改变，利用现有的生产工艺已经无法组织生产的现状，对现有二硫化钼生产线进行改进完善及优化以提升其适应性，进行了原料进行预处理、酸浸工序机械化、烘干工序自动上料、出料、粉碎工序工艺优化等系统研究，掌握了生产高品低杂二硫化钼产品的新型生产工艺，对后续的环保废水工艺进行达标排放研究，确保二硫化钼生产能够长期、可持续的发展。
该成果在在金堆城钼业股份有限公司二硫化钼生产线上得到推广和应用，新建的高品质二硫化钼生产线总规模达到2000吨/年，自项目成果应用至今已生产高规格二硫化钼产品4638.15吨，实现经济效益113043734.6元。
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七、主要完成人情况

	姓名
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	排名
	1

	行政职务
	车间主任
	技术职称
	高级工程师

	工作单位
	金堆城钼业股份有限公司化学分公司
	完成单位
	金堆城钼业集团有限公司

	对本项目主要学术和技术创造性贡献
	全面负责项目整体方案制定及实施，主要贡献：（1）参与二硫化钼产品生产试验及制备，提出新型电磁高温烘干二硫化钼生产工艺思路；（2）提出了产品认证过程中相关试验、性能检测标准；（3）建设了新型二硫化钼生产线，技术成功推广应用，所生产产品得到客户认可并实现稳定销售。主要贡献对应第二部分“主要科技创新”中的（1）、（2）及（6）；

	姓名
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	排名
	2
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	无
	技术职称
	工程师
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	完成单位
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	排名
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	行政职务
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	技术职称
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	金堆城钼业股份有限公司技术中心
	完成单位
	金堆城钼业集团有限公司

	对本项目主要学术和技术创造性贡献
	负责实验工艺的制定及优化，参与项目二硫化钼生产线建设相关工作及作业规程的制定，主要贡献：（1）参与二硫化钼产品生产试验及制备，提出新型电磁高温烘干二硫化钼生产工艺思路；（2）提出选用腐蚀危险系数低的氯化铁和氯化铜研究思路。主要贡献对应第二部分“主要科技创新”中的（1）、（2）及（3）；
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	排名
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	完成单位
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	负责实验工艺的制定及优化，参与项目二硫化钼生产线建设相关工作及作业规程的制定，主要贡献：（1）参与二硫化钼产品生产试验及制备，提出新型电磁高温烘干二硫化钼生产工艺思路；（2）提出选用腐蚀危险系数低的氯化铁和氯化铜研究思路。主要贡献对应第二部分“主要科技创新”中的（1）、（2）及（3）；
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	完成单位
	金堆城钼业集团有限公司

	对本项目主要学术和技术创造性贡献
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	行政职务
	无
	技术职称
	高级工程师

	工作单位
	金堆城钼业股份有限公司科技信息部
	完成单位
	金堆城钼业集团有限公司

	对本项目主要学术和技术创造性贡献
	参与实验工艺优化，参与作业规程的制定，主要贡献：（1）提出新型电磁高温烘干二硫化钼生产工艺思路；（2）提出选用腐蚀危险系数低的氯化铁和氯化铜研究思路。主要贡献对应第二部分“主要科技创新”中的（1）、（2）及（3）；

	姓名
	刘洋
	排名
	11

	行政职务
	无
	技术职称
	助理工程师

	工作单位
	金堆城钼业股份有限公司化学分公司
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七、主要完成单位排序及贡献
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